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WABE EIN UNTERNEHMEN DER HIMMEL TECHNOLOGIES

Himmel Technologies:

* 8 Unternehmen fur Antriebstechnik,
Anlagenbau und Elektrotechnik

« 380 Mitarbeiter

« ca. 60 Mio. Euro Umsatz

» ca. 30 % Exportanteil

» Firmensitz in Gescher Munsterland

* Niederlassungen in Gelsenkirchen und
Berlin

Google Earth
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WABE WASSERAUFBEREITUNG

Historie:
« 1996 gegrundet in Gelsenkirchen

« 2004 Anderung der Gesellschafterstruktur
(seitdem zugehdrig zur heutigen Himmel
Technologies)

« 2009 Umzug zur Benzstral3e 4 in
Gelsenkirchen

2016 Anderung der Rechtsform zur GmbH
& Co KG

« 2017 Umzug auf das Firmengelande in
Gescher
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AUSZUG DER REFERENZLISTE

* Nottenkamper
« BP

» Shell / T
« ThyssenKrupp Steel By ¢ s ‘ = -‘;:ff,a‘;._,.}..
« ArcelorMittal T ,” g g g
« EVONIK
 BASF

« Sasol

» Gelsenwasser

« Saint Gobain

« Storck

* und viele weitere

|
4

‘1 JIHJH i
Il ‘ '

WABE Wasseraufbereitung GmbH & Co. KG Nottenkamper GmbH & Co. KG 18.12.2018 Seite 4



HIMMEI.®
technologies @ WABE WASSERAUFBEREITUNG GMBH & CO. KG

WABE
&

VERFUGBARE TECHNOLOGIEN

« chemisch - physikalische
Aufbereitungsverfahren

« Membrantechnologie

 Biologische Aufbereitungsverfahren
(aerob)

 Biologische Aufbereitungsverfahren
(anaerob)

* lonenaustauschverfahren
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ERGEBNISSE DER VERSCHIEDENEN
AUFBEREITUNGSVERFAHREN

» 1. Probe:
Kokereiabwasser vor der Aufbereitung

» 2. Probe:
Abwasser nach der biologischen
Vorbehandlung

» 3. Probe:
Filtrat der Ultrafiltration

* 4. Probe:
Permeat der Umkehrosmose
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ZUSAMMENARBEIT NOTTENKAMPER UND WABE

« 2014: Erster Kontakt im Jahr 2014 und Diskussion des Ergebnisse aus dem
Betrieb einer Versuchsanlage (drittes Unternehmen)

« 2014: Vorstellung eines Losungsansatz zur Sickerwasseraufbereitung
« 2015: Erste Behordengesprache Uber die Anpassung der Genehmigung

« 2016: Uberarbeitung der Genehmigunsunterlagen fur die Bezirksregierung
Disseldorf

« 2017: Abschluss eines Bauwerkvertrages zum Bau der
Sickerwasserbehandlungsanlage
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AUFGABENSTELLUNG

» Aufbereitung von 200 m3/d Sickerwasser, so dass es in den Wesel — Datteln Kanal
eingeleitet werden kann

« Einhaltung der Grenzwerte gemal3 Anhang 51 AbwV.
» Reduktion der Konzentration der geldsten Salze um 80 %

« Ein Anlagendesign das auch bei wechselnden Abwasserinhaltsstoffen sicher und
effektiv arbeitet
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GEEIGNETE VERFAHREN

« Eindampfung des Sicherwassers
« Vorteil: Sichere Einhaltung der Grenzwerte und Reduktion der geldsten Salze

* Nachteile: Sehr hohe Investtionskosten (auch wegen der bendétigten Werkstoffe)
und sehr hohe Betriebskosten

* Umkehrosmose.
« Vorteil: Sichere Einhaltung der Grenzwerte und Reduktion der geldsten Salze

» Nachteil: Ausfallung der gelosten Inhaltsstoffe beim Durchstromen der
Membranen

« Kombination von chemisch physikalischer Aufbereitung mit Umkehrosmose (wurde
als Verfahren ausgewanhilt)

 Vorteil: Sichere Einhaltung der Grenzwerte und Reduktion der geldsten Salze

* Nachteil: Hoher apparativer Aufwand zur Vorbehandlung des Sickerwassers vor
der Osmose
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ENTWASSERUNG DES BETRIEBSGELANDES
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¢ SICKERWASSERAUFBEREITUNGSANLAGE
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¢ SICKERWASSERAUFBEREITUNGSANLAGE
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| ANLAGENFLIERBILD
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ANDERER ABWASSERINHALTSSTOFFE

VERFAHRENSVERGLEICH ZUR ELIMINIERUNG
VON PAK UND BTEX

Tab. 135: Vergleich von weitergehenden Behandlungsverfahren in Anlehnung an [U332]
Aktivkohleadsorption

SIVIEENGHTE  meist sehr gut (>90 %)

leistung  fur

Ozonierung (bzw.
andere AOP-
Verfahren)

meist sehr gut (>80 %)

Membranverfahren
(UOI NF)

gut/ sehr gut (abhdngig
von Mem-
bran/Trenngrenze)

organische einige Spurenstoffe | einige Spurenstoffe sind
SLUBEUEE werden allerdings kaum | allerdings ozonierungs-
bzw. nur unvolistindig resistent
zurlckgehalten
Kosten- geringe Investkosten, geringe Investkosten, hoher Energie-
faktoren hohe Verbrauchskosten | hoher Energieverbrauch verbrauch, teure
Reststoffentsorgung
Vorteile einfacher technischer zusdtzliche Hygienisie- | bei UO keine stofflichen
Aufbau rung des Ablaufes Einschrank
bezlglich der Elimina-
Sonsleistung
Nachteile notwendige Entsorgung | komplexer technischer | notwendige Konzentrat
oder Regenerierung der Aufbau/ hoher MSR- entsorgung,
beladenen Aktivkohle Aufwand mbgliche Betriebspro-
bzw. Schiamme bleme (Fouling u. 4.)
Risiken Bildung unbekannter,
ggf. problematischer
Transformations-
produkte

,2Jntersuchungen zur Eliminierung bestimmter
gefahrlicher Stoffe in kommunalen
Abwasserbehandlungsanlagen®
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OUTLINED DESIGN FUR DIE BEHANDLUNG VON KOKEREIABWASSER
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ANLAGE ZUR BEHANDLUNG VON KOKEREIABWASSER
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ANLAGE ZUR BEHANDLUNG VON ABWASSER AUS DER
KARTONHERSTELLUNG

WABE Wasseraufbereitung GmbH & Co. KG Nottenkamper GmbH & Co. KG 18.12.2018 Seite 17



